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Knife Sharpening for
the Professional Kitchen

The Tormek T-2 Knife Sharpener has been made to meet the professional kitchen’s need for
an efficient workflow and effective sharpening. The concept is a further development of the
diamond bench stone, which in combination with the control of the edge angle makes it
possible to easily achieve a professional sharpening, right when and where needed.

Machine Measurement: Width 240 mm, Depth 210 mm, Height 285 mm.

Machine Weight: 6.3 kg Grinding Wheel: Tormek Diamond Wheel Fine DWF-200,
@ 200x40 mm, 120 rpm, torque 8.4 Nm. Honing Wheel: & 160x30 mm

Housing: Zinc cast top, Impact resistant ABS plastic Motor: Industrial single phase,
120 W (input) 230V, 50Hz or 115V, 60 Hz, duty 30 min/hour, maintenance free, silent
running 54 dB, 10,000 hour life. Warranty: 8-year warranty, 5 years + 3 years, upon
registration at tormek.com. 2-year warranty if the product is used by a professional
sharpening service.

Handle ﬁ I Height @ Thickness
knife sizes: 14-60 mm Max 3.5 mm
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Getting Started

1. Mounting the diamond wheel

Unscrew the left-handed thread Mounting: Put the wheel onto Dismounting: Turn the wheel

Ezyl ock nut by hand. the shaft and turn the EzyLock  clockwise by hand whilst
anticlockwise by hand. When holding the honing wheel still,
sharpening, the grinding wheel  and the EzylLock washer nut will
will automatically tighten to the — automatically become loose.
correct torque.

2. Mounting the honing wheel

Make sure the pins on the
honing wheel locate into the
holes on the drive wheel.




3. Mounting the clamp

Important Information Regarding
the Diamond Wheel

Always clean the knife before sharpening, otherwise the function of the grinding wheel can
be altered.

At first usage, the diamond surface will seem aggressive but after a short break-in period,
the diamond crystals will stabilise to a uniform level to give a finer surface. This normally
takes 2-5 sharpenings.

If necessary clean your sharpener with water, washing-up liquid and a nylon brush.
Store the machine in a dry area.



Sharpening Instructions
1. Set the desired edge angle

15° setting will give
a 30° cutting angle.

Tip You will save time and prolong
the life of your knives by repeating
the same edge angle. Then you
will only need to remove a minimal
amount of steel each time.

Suggested edge angles

' 25-30° Example edge angle and result.
A common angle for a kitchen
knife is 30°, so set the pointer
30-40° at a 15° sharpening angle on
each side which will give you
Gy a 30° result on your knife.

25-30°

Which edge angle?

Generally, a smaller edge angle gives a sharper edge whilst a larger edge angle is stronger
and longer lasting. For example, a knife that will be used for meat should have a larger edge
angle than a thinner fillet or vegetable knife. The composition of the steel will also affect
which angle is most suitable. A high quality knife blade generally maintains sharpness at a
smaller edge angle compared to a knife blade of low quality steel.

Japanese knives are sharpened with a slightly smaller angle compared to European knives.
If the knife is only sharpened on one side, a suitable edge angle for that side can be 20-25°.

2. Position the knife and start sharpening

ia —i

First, make sure the knife is clean.
down towards the grinding surface. Slide the knife evenly over the grinding wheel applying a light
pressure. Ensure that the knife is in contact with the full width of the wheel. Follow the shape of
the knife. Let the jig guide determine the angle. 2-3 sweeps are normally enough if you sharpen
at the same angle as previously.




Sharpen the other side
in the same way.

If the knife handle is in the way — loosen and move the jig a
little so the knife blade can run effortlessly towards the wheel.

1y

To help keep the diamond
wheel clean, a magnet is
attached to the back side
of the jig. It collects steel
particles during sharpening.

3. Hone to final finish

Note Sharpening dust
can sometime result in
small scratches on the
knife blade. You can use
the included protective
papers to avoid this, see
p. 62 for instruction.

If you feel that the magnet
interferes your sharpening
(some knives tend to stick to it)
you can easily remove it.
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After sharpening, a “burr” is
created. It needs to be honed
away in order to get a sharp
edge that will not break in use.

Before you start hon
rotates away from the edge, otherwise the knife will cut
into the wheel.

The burr can sometimes
(depending on the quality
of the steel) bend to one
side and then the other,
therefore it is sometimes
better to hone alternately
between the sides.

If the burr is not honed

Move the knife sideways with a light pressure. Pay close attention away, the knife can feel
so you do not apply an angle too steep or you will dull the edge. dull, even though it is
A couple of strokes on each side is usually enough. “freshly sharpened”.

Now you have a sharp knife!



Safety

Grinding and Sharpening

Tormek T-2 is designed for knife sharpening. Only use the machine
for the purpose it is designed for. Follow the instructions.

Only use Tormek original accessories. Use of other accessories
than which are recommended can be a danger for the user.

The Tormek jigs and accessories are especially designed for Tormek
machines and must not be used on any other grinder.

Do not force the machine. It will do the job better and
safer at the rate for which it was designed.

Make sure your hands are dry and clean from grease and oil.

Do not wear loose clothing, gloves, neckties, rings, bracelets
etc., which can get caught in the moving parts.

Keep long hair covered or tied back. Non slip footwear is recommended.
Keep a secure footing and balance when working with the machine.

Avoid body contact with earthed objects

(e.g. pipes, radiators, refrigerators, stoves etc.).
Keep your hands and fingers away from the area
between the jig and the grinding wheel.

Ensure that you have full control of your work. Use common
sense and do not use the machine when you are tired.

Condition of the Machine

Before using the machine it should be checked to determine that
it will operate properly and perform its intended function. Do not
use the machine if the switch does not turn it on and off.

Inspect the cord set periodically. If damaged, have it exchanged by
qualified personnel. This is also valid for an extension cable if used.
Disconnect the machine from the power supply before servicing
and when changing the grinding wheel or the honing wheel.

Only use Tormek original grinding wheels intended for model T-2.
Max. diameter 200 mm and max. width 40 mm. Hole diameter 12 mm.

Do not snhatch the cable when pulling it out from the socket.
Ensure that the cable is kept away from sharp edges, oil or heaters.

Place of Work

Connect the machine to an earthed power supply with the
voltage and Hz, which is written on the machine shield.

If you use the machine outdoors and if you use an extension cable,
the extension cable must be approved for outdoor use.

Do not use the machine close to inflammable gases or liquids or in a
dangerous environment, e.g. wet locations and do not expose it to rain.

Ensure that any tools (e.g. spanners or adjustable wrenches)
are removed from the grinding machine before turning it on.



The machine should be operated on a flat, stable surface. Keep work area
clean. Cluttered areas and benches invite accidents. Keep work area well lit.

All children or visitors should be kept at a safe distance from the work area.
Make workshop kid proof with padlocks or master switches.

Grounding Instructions

In the event of a malfunction or breakdown, grounding provides a path of least
resistance for electric current to reduce the risk of electric shock. This tool is
equipped with an electric cord having an equipment-grounding conductor and a
grounding plug. The plug must be plugged into a matching outlet that is properly
installed and grounded in accordance with all local codes and ordinances.

Do not modify the plug provided - if it will not fit the outlet,
have the proper outlet installed by a qualified electrician.

Improper connection of the equipment-grounding conductor can result in a
risk of electric shock. The conductor with insulation having an outer surface
that is green with or without yellow stripes is the equipment-grounding
conductor. If repair or replacement of the electric cord or plug is necessary,
do not connect the equipment-grounding conductor to a live terminal.

Check with a qualified electrician or service personnel if the grounding instructions are
not completely understood, or if in doubt as to whether the tool is properly grounded.

Use only 3-wire extension cords that have 3-prong grounding
plugs and 3-pole receptacles that accept the tool’s plug.

Repair or replace damaged or worn cord immediately.

This machine is intended for use on a circuit that has an outlet that looks like
the one illustrated in Sketch A in Figure 82.1. The tool has a grounding plug that
looks like the plug illustrated in Sketch A in Figure 82.1. A temporary adapter,
which looks like the adapter illustrated in Sketches Band C, may be used to
connect this plug to a 2-pole receptacle as shown in Sketch B if a properly
grounded outlet is not available. The temporary adapter should be used only
until a properly grounded outlet can be installed by a qualified electrician. The
green-colored rigid ear, lug, and the like, extending from the adapter must be
connected to a permanent ground such as a properly grounded outlet box.
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Tormek T-2 Machine Label 230 V

/\ Please read the instructions before operating the machine.

ARTICLE NO: T-2 PRO 1I/GB
SERIAL NO:
DATE:

220-240V, 50-60 Hz. 120 W (input),

120 rpm. Duty 30 min/hour.
Max wheel diameter 200 mm.

Made in Sweden by
Tormek AB, 711 34 Lindesberg

www.tormek.com

Always hone away

from the edge. E C € @

Intertek

Tormek T-2 Machine Label 115V

ARTICLE NO/NUMERO D’ARTICLE:

T-2 PRO II/US CONFORMS

SERIAL NO/NUMERO DE SERIE: TO UL STD 987
CERTIFIED

DATE/DATE: TO CSA STD
C22.2 NO 71.2

100-115V, 50-60Hz.
120 W (input/entrée), 120 rpm.

Duty 30 min/hour./Utilisation 30 min/h.
Max diameter stone/de la meule 200 mm. € b
1 Always hone c us

away from the edge LisTED

[FR| T?fujours —
démorfiler dans le
sens de rotation I:? 1t9eg£gl1(

Made in Sweden/Fabriqué en Suéde: Tormek AB, 711 34 Lindesberg

Warning: Do not expose the machine to rain and do not use in damp places.

After the Work
¢ Never leave the machine running unattended.

e Store the machine in a locked room and out of reach
of children and unauthorized persons.

Sound Level
¢ |dling (no load): 54 dB(A)
e Grinding: 62.5 dB(A)
¢ Honing and polishing: 61 dB(A)
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Spare Parts and Repairs

The machine complies with the relevant safety rules. Repairs should only be carried out
by qualified persons using original spare parts, otherwise this may result in considerable
danger for the user.

Spare part list
See page 63.

Tormek Warranty

The Tormek warranty covers all parts in your Tormek T-2 against material and/or manufac-
turing defects. The Tormek warranty guaranties the function of your machine but does not
cover normal wear and tear, incorrect use or neglect. The warranty does not include freight
costs. Valid together with the purchase receipt.

In the event that your Tormek T-2 needs service — contact us, see below. In many cases
the problem can be solved over the phone or by sending a spare part. Do not return the
machine without an agreement with your Tormek dealer.

Tormek AB, Torphyttevagen 40, SE-711 34 Lindesberg
Tel. +46 581 147 90, E-mail: support@tormek.se



Knivslipning for det professionella koket

Tormek T-2 knivslipmaskin &r speciellt anpassad for det professionella kokets krav pa resultat
och enkelhet. Konceptet ar en vidareutveckling av diamantbrynet, som i kombination med
en patentsokt styrning av eggvinkeln goér det mojligt att enkelt fa en professionell slipning,
precis ndr du behdver det!

Matt maskin: Bredd 240 mm, Djup 210 mm, H&jd 285 mm. Vikt maskin: 6,3 kg
Slipskiva: Tormek Diamond Wheel Fine DWF-200, & 200x40 mm, 120 varv/min.
Vridmoment 8,4 Nm. Brynskiva: @ 160x30 mm Stativ: Slagtalig ABS plast, 6verdel
helgjuten i zink Motor: Enfas industrimotor 120 W (ineffekt) 230V, ~ 50Hz,

drift 30 min/h, underhallsfri, tystgdende 54 dB, >10 000 timmars driftstid.

Garanti: 8 &rs garanti, 5 &r + 3 ar nar du registrerar maskinen pa tormek.com.

2 ars garanti vid anvandning som professionell slipservice.

Klarar ﬁ . _ Tjocklek
knivstorlek: I Hojd 14-60 mm @ Max 3,5 mm

Borja sa har

1. Montera slipskivan

Skruva av Ezylockmuttern som  Montering: Montera diamant- Demontering: Hall fast bryn-

ar vénstergéngad. skivan och gédnga pa EzyLock-  skivan med ena handen och
muttern moturs fér hand. Nér rotera diamantskivan medsols
du bérjar slipa dras Ezyl.ock- med den andra, Ezylock-
muttern automatiskt at till ratt muttern lossar da automatiskt.
vridmoment.

2. Montera brynskivan

Né&r du monterar brynskivan:
Se till s& att brynskivans
drivtappar passar in i halen
pa drivhjulet.
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3. Montera styrningen

Viktigt om diamantslipskivan

Rengor alltid kniven innan du slipar den, slipskivans egenskaper kan annars paverkas.

Vid forsta anvandningen har diamantskivan en hdg avverkning och ger en grov yta, efter en
kort inkdrningsperiod kommer skivans alla diamantkorn att jamnas av till samma niva och
skivans egenskaper kommer da att stabiliseras och ger en finare yta. Detta sker normalt
efter 2-5 slipningar.

Vid behov rengér slipskivan med vatten, diskmedel och en nylonborste. Férvara alltid
maskinen i ett torrt utrymme.




Instruktion slipning

1. Stéll in énskad slipvinkel

15° instélining
ger 30° skérvinkel.

Tips Spar tid genom att alltid
slipa kniven till samma eggvinkel.
Du tar da bort minimalt med stal
vid varje slipning. (Dessutom
héller dina knivar langre!)

Forslag eggvinklar

o=y

25-30° Exempel vinkelinstélining och
resultat. En vanlig vinkel pa
en kékskniv ar 30°, du stéller

30-40° dé in visaren pa 15° slipvinkel

pé varje sida vilket ger 30°

oy — resultat pa kniven.
25-30°

Vilken eggvinkel ska jag ha?

Generellt galler att en liten eggvinkel skar béattre, medan en stdrre eggvinkel ar starkare
och haller langre. T.ex. bor en kniv som ska anvandas for kétt ha en storre eggvinkel an en
tunnare filé- eller gronsakskniv. Stalets egenskaper paverkar ocksa vad som ar lampligt, ett
knivblad av hog kvalitet klarar generellt att halla skarpan vid en mindre eggvinkel jamfort
med ett knivblad av lagre kvalitet.

Japanska knivar slipas med ndgon grad mindre vinkel &n europeiska knivar. Slipas kniven
pa bara en sida &r en lamplig instalining fér denna sida 20-25°.

2. Positionera kniven och bérja slipa

Se till att kniven &r ren innan du bérjar slipa. Starta maskinen. For in kniven i styrningen och ner mot
slipskivan. Fér kniven i jdmn takt 6ver slipskivan med ett ltt tryck. Styr sa att kniven ligger an mot
hela slipskivans bredd. Félj eggens form. Lt styrningen styra vinkeln. 2-3 drag &r lagom om du har
en normalt sliten kniv som slipas i samma vinkel som tidigare.

13
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Védnd sedan och slipa motsatt
sida pd samma sétt.

P& knivar dér handtaget tar i styrningen - lossa och flytta styr-
ningen lite pa axeln s& att knivbladet kan ga ostért mot slipskivan.

Styrningen har en magnet pa
undersidan som samlar upp
stalpartiklar under slipningen.
Det hjélper till att hélla
slipskivan ren.

Notera Slipdamm kan
ibland resultera i sméa
repor pa knivbladet. Du
kan anvénda de inklu-
derade skyddspapprena
fér att undvika detta, se

s. 62 fér instruktion.

Om du upplever att magneten
stér slipningen (vissa knivar
tenderar att fasta sig mot den)
sa kan du enkelt ta bort den.

3. Bryna kniven till slutfinish

Né&r man slipat en kniv bildas
alltid en liten rdegg eller "skagg”.
Den behéver brynas bort fér att
fa en vass och héllbar egg.

eggen, kniven kommer annars att skéra in i brynskivan.

Réeggen kan ibland
(beroende pa stalkvalitet)
bdja sig at ena och andra
héllet och darfér kan det
ibland vara béttre att bryna
véxelvis mellan de bdda
sidorna.

Om rdeggen inte brynas

Fér kniven fram och tillbaka med ett l4tt tryck. Var noga med att du bort kan kniven upplevas
inte har fér brant vinkel fér d& trubbar du eggen. Ett par génger pé& som sl6, fastén den &r
var sida brukar récka. Du har nu en férdigslipad och vass kniv! “nyslipad”.



Sikerhet

Slipning och bryning

Tormek T-2 ar endast avsedd for knivslipning. Anvénd bara
maskinen till det den ar avsedd for. Folj instruktionen.

Anvand endast Tormeks tillbehdr. Anvandning av andra tillbehér eller tillsatser
an de som rekommenderas kan innebdara en fara for anvandaren.

Tormeks tillbehdr ar speciellt gjorda for Tormek-maskiner
och far inte anvandas pa ndgon annan slipmaskin.

Forcera inte maskinen. Den gor arbetet béttre och sakrare
vid den hastighet den &r konstruerad for.

Se till att dina hander &r torra och rena fran fett och olja.

Ha inte 16sa klader, handskar, slipsar, ringar, halsband
etc, som kan fastna i de rorliga delarna.

Skydda langt har med harnat. Anvand halkfria skor.

St4 eller sitt stadigt och med god balans nar du jobbar med maskinen.

Undvik kroppskontakt med jordade ytor (t.ex. ror, element, kylskap, spis etc.).
Hall dina hander och fingrar borta fran omradet mellan slipstédet och slipskivan.

Hall god uppsikt pa arbetet, anvand sunt férnuft och
anvand inte maskinen nér du ar trott.

Maskinens kondition

Kontrollera att maskinen fungerar som den skall och att den inte &r skadad innan
du anvander den. Anvand inte maskinen om strombrytaren inte slar av och pa.

Kontrollera sladden regelbundet sa att den inte &r skadad.
Om den &r skadad skall den bytas ut av kvalificerad person.
Detta géller aven for skarvsladden om en saddan anvands.

Dra ur stickkontakten fran natet innan du servar maskinen
och vid byte av slipskiva eller brynskiva.

Anvand endast Tormek originalslipskivor.
Max diameter 200 mm och max bredd 40 mm. Haldiameter 12 mm.

Ryck aldrig i sladden for att ta ur stickkontakten. Se till att sladden
inte ar i narheten av vassa kanter, olja eller varmekallor.

Arbetsplatsen

Anslut maskinen till ett jordat uttag med den spénning
och periodtal som maskinskylten anger.

Om maskinen anvéands utomhus och om du anvander en skarvsladd,
maste skarvsladden vara godkand for utomhusbruk.

15
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Anvand inte slipmaskinen i narheten av lattantéandliga gaser eller vatskor
eller i en farlig miljo, t.ex. vata lokaler och utsatt den inte for regn.

Se till att ev. verktyg (t.ex. skruvnycklar, skiftnycklar) ar
borttagna fran maskinen innan den startas.

Placera maskinen pa ett plant och stadigt underlag. Hall arbetsytan ren.
Rériga ytor och bankar framkallar olyckor. Se till att ha bra belysning.

Barn och obehdriga bor héllas pa ett sakert avstand fran arbetsytan.

Gor arbetsplatsen barnsaker med hanglas eller huvudstrombrytare.

Instruktioner om jordning

| handelse av fel eller avbrott, reducerar jordning risken for elektrisk stét
genom att strommen avleds. Den har maskinen ar utrustad med en jordad
kabel och stickkontakt. Kontakten maste anslutas till ett matchande eluttag
som &r installerat och jordat enligt gallande lagar och foreskrifter.

Modifiera inte originalstickkontakten — om den inte passar i eluttaget,
|4t en behdrig elektriker installera ett passande eluttag.

Felaktig anslutning av den jordade kontakten kan resultera i en elektrisk stot.
Den isolerade jordkabeln har en gron farg, med eller utan gula rander. Om sladden
eller stickkontakten maste bytas, anslut den dé inte till en fungerande strémkalla.

Kontrollera med en behérig elektriker eller servicepersonal om ni inte helt forstatt
instruktionerna, eller om ni &r tveksam till om maskinen ar ordentligt jordad.

Anvand bara férlangningskabel med jordad stickkontakt och
jordade eluttag dar maskinens stickkontakt passar.

Reparera eller byt en skadad eller sliten sladd omgéende.

Efter arbetet

Lamna aldrig maskinen paslagen.

Forvara maskinen i last utrymme och utom réackhall for barn och obehdriga.



Maskinskylt for modell Tormek T-2

/\ Please read the instructions before operating the machine.

ARTICLE NO: T-2 PRO II/EUR
SERIAL NO:
DATE:

220-240V, 50-60 Hz. 120 W (input),
120 rpm. Duty 30 min/hour.
Max wheel diameter 200 mm.

Made in Sweden by
Tormek AB, 711 34 Lindesberg

www.tormek.com

Always hone away

from the edge. E C€ @

Intertek

Varning: Utsétt inte maskinen fér regn och anvénd den inte i fuktiga miljéer.

Ljudniva
¢ Vid tomgang (utan belastning): 54 dB(A)
e Vid slipning: 62,5 dB(A)
e Vid bryning och polering: 61 dB(A)

Reservdelar och reparationer

Den har maskinen uppfyller géllande sékerhetsstandarder. Reparationer skall géras av
kvalificerad personal och med original reservdelar. Felaktigt utférd reparation kan medféra
allvarlig skada fér anvandaren.

Tormek garanti

Tormekgarantin galler sju ar fran inkdpsdatum och innefattar alla delar i din Tormek T-2 vad
galler material- och tillverkningsfel. Tormekgarantin garanterar din maskins funktion men
técker inte normalt slitage, felanvandning eller misskétsel. Garantin innefattar inte fraktkost-
nader. Giltigt tillsammans med inkdpskvitto.

Om din Tormek T-2 behoéver service — kontakta oss, se nedan. Manga ganger kan problemet
|6sas per telefon eller genom att skicka en reservdel. Skicka inte tillbaka maskinen utan
6verenskommelse med din Tormekhandlare.

Tormek AB
Torphyttevagen 40
711 34 Lindesberg

Tel: 0581-147 90
E-post: support@tormek.se

17
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Reservdelslista — Modell T-2

N

N
N
” @

Kondensator

Anslutningskabel

Pos Benamning Antal Art.nr. Pos Benamning Antal Art.nr.
1 Slipskiva 1 6078 15 Kabelgenomféring 1 6081 (230V)
2 Stativ 1 3020 (230V) 6191 (115V)
3060 (115V) 16 Strombrytare 1 6320 (230V)
3 Bottengaller 1 3185 6330 (115V)
4 Drivhjul 1 3208-07 (230V) 17 Bricka for drivhjul 1 5081
3186-07 (115V) 18 Bricka for brynskiva 1 5350
5 Brynskiva med polergummi 1 3670-07 19 Mutter. M12 h=6 1 1051
6 Svangaxel 1 1400 20 Laspinne for drivhjul 1 5071
7 * Bussning for svangaxel 3 3128 21 Skruv for bottengaller 4 5191
8 * Distansfjader fér motorn 1 0770 22 Ezylock 1 3520
9 Huvudaxel 1 1048 23 Jigg 1 2480
10 Motor 120 W 1 6168 (230V) 24 Klamma 1 3690
6010 (115V) 25 Visare 1 3680
11 Huvudaxellager 2 3061 26 Hallare for axel 1 2490
12 Gummifot 4 3198 27 Axel 1 1420
18 * Maskinskylt 1 7750 (SE/EN) 28 Skruv M5x10 6 5590
7770 (EN/FR) 29 Maskindverdel 1 2440
14 Sladdstall 1 6031 (SE) 30 * Skruv M4x8 2 5600
283; Egg)) 31 Magnet 1 5370
6050 (JP) 32 Rattskruv 1 1185
6053 (GB) Vikt enbart maskin: 6,3 kg
6055 (AU)
6057 (ZA)

* Ej visad pa ritningen.



Messerschliff fir die professionelle Kiiche

Die Tormek T-2 Messer-Schleifmaschine ist speziell fiir die professionellen Anforderungen
an Resultat und Einfachheit in der Kiliche angepasst. Das Konzept ist eine Weiterentwick-
lung des Diamant-Abziehstahls, in Kombination mit einer zum Patent angemeldeten Steu-
erung des Schneidenwinkels. Diese macht es mdglich, auf leichte Art und Weise, einen
professionellen Schiliff zu erhalten — dann wenn Sie ihn bendétigen!

MaBe: Breite 240 mm, Tiefe 210 mm, Héhe 285 mm. Gewicht: 6,3 kg
Schleifscheibe: Tormek Diamant-Schleifscheibe fein DWF-200, &200x40 mm,

120 U/min. Drehmoment: 8,4 Nm. Abziehscheibe: J160x30 mm

Gehause: Schlagfester ABS-Kunststoff, Oberteil massiv gegossenes Zink

Motor: Einphasen-Industriemotor 120 W (Eingang) 230V, ~ 50Hz, betrieb: 30 min/h,
wartungsfrei, leise laufend 54 dB, >10 000 Stunden. Garantie: 8 Jahre Garantie,

5 Jahre +3 Jahre bei Registrierung unter tormek.com. 2 Jahre Garantie bei
professioneller Nutzung.

Bis zu einer v = B Dicke
Messergrosse: I Hohe 14-60 mm @ Max 3,5 mm

Erste Schritte

1. Diamant-Schleifscheibe montieren

Drehen Sie die linksgéngige Montage: Montierend Sie die Demontieren: Halten Sie die

Ezyl ock-Mutter von Hand im Schleifscheibe und drehen Abziehscheibe mit einer Hand

Uhrzeigersinn ab. Sie die Ezylock-Mutter von fest und drehen Sie dann die
Hand gegen den Uhrzeigersinn  Diamant-Schleifscheibe im
an. Bei dem ersten Schleifen Uhrzeigersinn mit der anderen

zieht sich die Ezyl.ock-Mutter Hand. Die Ezyl ock-Mutter I&st
automatisch mit dem korrekten  sich dadurch automatisch.
Drehmoment selbst an.

2. Montage der Abziehscheibe

Achten Sie darauf, dass die
Antriebszapfen der Abzieh-
scheibe in die Lécher des
Antriebsrades einrasten.
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3. Montage der Klammer

Wichtiges zur Diamant-Schleifscheibe

Immer das Messer vor dem Schleifen reinigen, da sonst die Eigenschaften der Diamant-
Schleifscheibe beeintrachtigt werden kénnen.

Bei der ersten Verwendung weiBt die Diamant-Schleifscheibe einen hohen Abrieb auf und
erzielt eine raue Oberflache. Nach einer kurzen Einlaufzeit sind alle Diamantkorner der
Schleifscheibe auf das gleiche Niveau abgerundet und die Schleifscheiben-Eigenschaften
stabilisieren sich und eine feinere Oberflache wird erzielt. Dies geschieht normalerweise
nach 2-5 Schleifvorgéngen.

Bei Bedarf reinigen Sie die Diamant-Schleifscheibe mit Wasser, Spulmittel und einer Nylon-
birste. Lagern Sie die Maschine in einem trockenen Raum.




Schlieifanleitung

1. Stellen Sie den gewlinschten Schleifwinkel ein

15° Einstellung ergibt
30° Schneidenwinkel.

Tipp Sparen Sie Zeit, indem sie immer
das Messer mit dem gleichen Schneiden-
winkel schérfen.Sie nehmen dadurch eine
minimale Menge Stahl bei jedem Schliff
ab. (Zusétzlich halten Ihre Messer ldnger!)

Schneidenwinkel Vorschlag

-y 4 >

o
25-30 Beispiel der Winkeleinstellung und
Ergebnis. Ein typischer Winkel fir ein
30-40° Kiichenmesser ist 30° Stellen Sie den
Zeiger auf 15° Schleifwinkel fir jede
p Seite ein, welches ein 30°-Ergebnis
25_30° auf dem Messer ergibt.

Welchen Schneidenwinkel soll ich wahlen?

Generell schneidet ein kleiner Schneidenwinkel besser, wahrend ein gréBerer Schneiden-
winkel starker ist und langer halt. Z.B. sollte ein Messer, dass fur Fleisch verwendet wird,
einen gréBeren Schneidenwinkel als ein dinneres Filet- oder Gemisemesser aufweisen.
Stahleigenschaften beeinflussen auch welcher Winkel geeignet ist. Eine Klinge von hoher
Qualitat bleibt im Allgemeinen mit einem kleineren Winkel langer scharf als im Vergleich
zu einer Klinge von geringerer Qualitat. Japanische Messer schleift man mit einem etwas
geringeren Winkel als die européischen Messer. Schleift man Messer auf nur einer Seite, ist
eine entsprechende Einstellung von 20-25° geeignet.

2. Positionieren des Messers und zu schleifen

ia N~

Stellen Sie sicher, dass die Klinge s
die Maschine. Legen Sie das Messer in die Flihrungsklammer und nach unten zur Schleifscheibe.
Fuhren Sie das Messer mit leichtem, gleichméBigen Druck und Uber die Schleifscheibe. Fihren
Sie die Klinge so, dass das Messer auf der gesamten Breite der Schleifscheibe anliegt. Folgen Sie
dem Verlauf der Schleiffase der Klinge. Lassen Sie von der Klemme den Winkel steuern. 2-3 Ziige
je Seite sind ausreichend fiir ein normal abgenutztes Messer, welches mit dem gleichen Winkel
geschliffen wird wie vorher.
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Wenden Sie das Messer und
schleifen Sie die andere Seite
auf die selbe Weise.

1-N

Auf der Unterseite der Halte-
rung befindet sich ein Magnet,
dieser sammelt Stahlpartikel.
Er hilft die Schleifscheibe
sauber zu halten.

Wenn Sie das Gefiihl haben,
dass der Magnet Sie beim
Schleifen stért, kbnnen Sie ihn
ganz einfach entfernen.

3. Abziehen des Messers zum Finish

Bei Messern, wo der Griff an die Halterung stéBt — I6sen Sie die
Halterung und bewegen Sie sie ein wenig auf der Achse, so dass
die Klinge unbehindert auf die Schleifscheibe passt.

Hinweis Beim Schleifen
kann die Reibung von
Schleifstaub kleine Krat-
zer auf der Klingenseite
verursachen. Sie kébnnen
das beiliegende Schutz-
papier verwenden um
folgendes zu vermeiden,
siehe Seite 62 fir
Anwendungshinweis.

yd

Nach dem Schliff bildet sich ein
Grat oder ,Bart”. Dieser muss
entfernt werden um eine dauer-
hafte Schneide zu erhalten.

in das Abziehrad schneiden.

Ziehen Sie mit leichtem Druck hin und her ab. Achten Sie darauf,
dass Sie einen nicht zu steilen Winkel haben, da Sie sonst die
Schneide abstumpfen. Einige Male auf jede Seite ist in der Regel
genug. Sie haben jetzt ein fertiggeschliffenes und scharfes Messer!

Bevor Sie Abziehen, stellen Sie sicher, dass das Abziehrad
sich von der Schneide wegdreht, sonst wird die Schneide

Der Grat kann sich manch-
mal (Je nach Stahlsorte)

auf die eine und die andere
Seite biegen und daher ist es
manchmal besser abwech-
selnd die Seiten abzuziehen.

Wenn der Grat nicht abge-
zogen wird kann das Messer
als stumpf empfunden
werden, obwohl es ,neuge-
schliffen” ist.



Sicherheit

Schleifen und Abziehen

Tormek T-2 ist nur fur das Scharfen von Messern vorgesehen. Verwenden Sie die
Maschine nur flr das, fur die sie vorgesehen ist. Folgen Sie den Anweisungen.

Verwenden Sie nur Tormek Zubehor. Die Verwendung anderer Zubehdrteile oder
Vorrichtungen als die Empfohlenen, stellen eine Gefahr fir den Benutzer dar.

Tormek Zubehdr ist speziell fir Tormek Maschinen hergestellt
und kann nicht fiir andere Schleifmaschinen verwendet werden.

Forcieren Sie das Gerat nicht. Es macht die Arbeit besser
und sicherer mit der Geschwindigkeit fiir die sie konzipiert ist.

Stellen Sie sicher, dass Ihre Hande trocken und frei von Fett und Ol sind.

Tragen Sie keine lose Kleidung, Handschuhe, Krawatten, Ringe,
Halsketten usw., die sich in den beweglichen Teilen verfangen kénnen.

Lange Haare sind mit einem Haarnetz zu schitzen
Verwenden Sie rutschfeste Schuhe.

Stehen oder sitzen Sie mit einer guten Balance, wenn sie mit der Maschine arbeiten.

Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten Oberflachen
(z.B. Rohre, Heizkorper, Kuhlschrank, Herd, etc.).

Halten Sie lhre Hande und Finger aus dem Bereich zwischen
der Messerhalterung und der Schleifscheibe.

Bewahren Sie ein wachsames Auge beim Arbeiten mit der
Maschine, benutzen Sie den gesunden Menschenverstand und
benutzen Sie die Maschine nicht, wenn Sie mude sind.

Zustand der Maschine

Kontrollieren Sie vor dem Gebrauch, dass die Maschine richtig funktioniert
und dass sie nicht beschadigt ist. Benutzen Sie die Maschine nicht,
wenn der Schalter nicht ein- oder ausgeschaltet werden kann.

Das Kabel regelméssig auf Beschadigungen kontrollieren. Falls es beschadigt
ist, soll es von einer qualifizierten Person ausgetauscht werden. Dies gilt
auch fur eine Verlangerungsschnur, wenn eine solche verwendet wird.

Ziehen Sie den Stecker vom Netz bevor Wartungsarbeiten
an der Maschine vorgenommen werden sowie beim Wechsel
der Schleifscheibe oder der Abziehscheibe.

Verwenden Sie nur Original Tormek Schleifscheiben.
Max. Durchmesser von 200 mm und einer maximalen
Breite von 40 mm. Lochdurchmesser 12 mm.

Beim Herausziehen des Netzsteckers nie am Kabel ziehen. Aufpassen, dass das
Kabel nicht mit scharfen Kanten, Ol oder Heizquellen in Beriihrung kommt.
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Der Arbeitsplatz

Die Maschine an eine geerdete Steckdose anschliessen, die mit der Spannung
und der Periodenzahl auf dem Maschinenschild tGbereinstimmt.

Wenn Sie die Maschine im Freien benutzen und eine Verlangerungsschnur verwenden,
muss die Verlangerungsschnur fir den Gebrauch im Freien zugelassen sein.

Die Maschine nicht in der Nahe von leicht entziindlichen Gasen oder
FlUssigkeiten benutzen. Sie soll auch nicht in geféhrlicher Umgebung oder
in feuchten Radumen verwendet oder Regen ausgesetzt werden.

Kontrollieren Sie, dass alle eventuellen Werkzeuge (z.B. Schraubenschliissel)
von der Maschine entfernt worden sind, bevor sie gestartet wird.

Stellen Sie das Gerat auf eine stabile, ebene Flache. Halten Sie den
Arbeitsbereich sauber. Uberfiillite Bereiche und Bénke provozieren
Unfélle. Stellen Sie sicher, dass Sie eine gute Beleuchtung haben.

Darauf achten, dass Kinder und Unbefugte sich nicht
in der Nahe der Maschine aufhalten.

Machen Sie den Arbeitsplatz kindersicher mit Vorhangeschloss oder Hauptschalter.

Vorschriften beziiglich der Erdung

Im Fall eines Fehlers oder Leitungsbruchs, reduziert die Erdung die Gefahr
eines Stromschlages, da der Strom weggeleitet wird. Diese Maschine ist mit
einem geerdeten Kabel und einem geerdeten Stecker ausgeristet. Der Stecker
muss an eine entsprechende Steckdose angeschlossen werden, die gemai
geltenden Gesetzen und Vorschriften installiert und geerdet worden ist.

Nehmen Sie keine Anderungen am Originalstecker vor, wenn er nicht
in eine Steckdose passt. Lassen Sie einen ausgebildeten und dazu
befugten Elektriker eine passende Steckdose installieren.

Ein falscher Anschluss des Erdungssteckers kann zu einem elektrischen
Schlag fiihren. Das isolierte Erdungskabel ist griin mit oder ohne gelben
Streifen. Wenn das Kabel oder der Stecker ersetzt werden muss,
schlieBen Sie ihn nicht an eine funktionierende Stromquelle an.

Wenn Sie die Sicherheitsvorschriften nicht ganzlich verstanden haben oder sich
nicht sicher sind, ob die Maschine ordnungsgeman geerdet ist, kontaktieren Sie
einen ausgebildeten und dazu befugten Elektriker oder das Servicepersonal.

Verwenden Sie nur Verlangerungsleitungen mit geerdetem Stecker und
geerdeter Kupplung, in die der Stecker des Maschinenkabels passt.

Beschadigte oder abgenutzte Kabel unverziglich reparieren oder austauschen.

Nach der Arbeit

Verlassen Sie die Maschine nicht ohne den Motor abzuschalten.

Die Maschine ist in geschlossenen Rdumen und ausserhalb der
Reichweite von Kindern und Unbefugten aufzubewahren.



Maschinenschild fiir das Modell Tormek T-2

A Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung lesen.

ARTIKELNR: T-2 PRO II/DE
SERIENNR:
DATUM:

220-240V, 50-60Hz. 120W (Aufnahme),
120 U/min. Betrieb 30 min/h.
Max Steindurchmesser 200 mm.

Hergestellt in Schweden von
Tormek AB, 711 34 Lindesberg

www.tormek.com

Immer in Drehrichtung

abziehen. E C E @

Intertek

Warnung: Setzen Sie die Maschine nicht Regen aus und benutzten
Sie sie nicht in feuchter Umgebung.

Gerauschpegel
* Im Leerlauf (ohne Last): 54 dB (A)
e Beim Schleifen: 62,5 dB (A)
e Beim Abziehen und Polieren: 61 dB (A)

Ersatzteile und Reparaturen

Diese Maschine erfillt geltende Sicherheitsnormen. Reparaturen sollen nur von qualifizier-
tem Personal und mit Originalersatzteilen ausgefiihrt werden. Falsch ausgefiihrte Reparatu-
ren kdnnen dem Benutzer ernsthaften Schaden zufligen.

Ersatzteile
Siehe Seite 63.

Tormek Garantie

Die Tormek Garantie gilt sieben Jahre ab dem Kaufdatum und umfasst alle Teile der Tormek
T-2 in Bezug auf Material- und Verarbeitungsfehler. Die Tormek Garantie gewahrleistet Funk-
tion Ihres Gerats, dies gilt nicht fiir normale Abnutzung, Missbrauch oder unsachgemaBe
Handhabung. Die Garantie beinhaltet keine Versandkosten. Giiltig nur in Verbindung mit
dem Kaufbeleg.

Wenn Ihr Tormek T-2 Service bendtigen sollte — bitte kontaktieren Sie uns, siehe unten. Oft
kann das Problem telefonisch gelést werden oder durch das Schicken eines Ersatzteils.
Schicken Sie die Maschine nicht zurtick, ohne Ihrem Tormek-Handler kontaktiert zu haben.

Tormek AB, Torphyttevagen 40, 711 34 Lindesberg, Schweden
Tel: +46 581 147 90, E-Mail: support@tormek.se
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L’affitage des couteaux pour
les professionnels

L'affGteuse Tormek T-2 a été congue pour répondre aux besoins des professionnels qui exi-
gent un affitage efficace avec un minimum de contraintes. Le concept est I'aboutissement
de la meule a pierre combinée a un parfait controle de son angle, rendant ainsi possible a
tout le monde un aff(itage professionnel.

Dimensions de la machine: largeur 240 mm, profondeur 210 mm, hauteur 285 mm.
Poids de la machine: 6,3 kg. Meule: Roue-diamant fine Tormek DWF-200, & 200x40
mm, 120 tr/min, couple 8,4 Nm. Roue de démorfilage: & 160x30 mm. Chas-
sis: Partie supérieure meulée en zinc, Plastique ABS résistant aux chocs Moteur:
Industriel monophasé, 120 W (entrée) 230 V, 50 Hz ou 115V, 60 Hz, cycle de service:
30 min/heure, pas d’entretien, fonctionnement silencieux 54 dB, durée de vie prévue:
10 000 heures. Garantie: Garantie 8 ans, 5 ans + 3 ans aprés inscription sur le site
tormek.com. Garantie 2 ans en usage professionnel sous forme de service d’affltage.

Taille des ﬁ ] Hauteur Epaisseur
lames: 14-60 mm Max 3,5 mm

Avant de commencer

1. Assemblage de la roue diamant

Dévissez I’écrou Ezylock au Montage: glissez la roue sur Démontage: Tournez la meule
pas de vis inversé. ’axe et visser I'écrou EzyLock  a la main dans le sens des
(dans le sens inverse des ai- aiguilles d’'une montre et I’écrou

guilles d’une montre). La meule  a serrage rapide Ezylock se
se mettra automatiquement au  desserre automatiquement.
bon couple de serrage.

2. Montage de la roue de démorfilage

Assurez-vous que les
repéres de la roue soient
bien en face des trous.




3. Montage de la pince

Information importante concernant
la roue diamantée

Toujours s’assurer que le couteau a affiter est propre et sec, ou cela pourra
endommager la roue.

Au tout début, la surface de la meule diamantée peut paraitre agressive, mais aprés
une courte période d’utilisation, la surface des cristaux de diamant se stabilisera
finement. Cela nécessite environ entre 2 et 5 affitages.

Nettoyez votre affliteuse apres besoin, avec un peu d’eau et de liquide-vaisselle si
nécessaire, bien sécher et stocker dans un endroit propre et sec.
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Instructions pour affater

1. Choisissez I’angle désiré

15° sur la machine correspondent a un cété,
soit un angle de coupe de 30°.

Astuce Vous gagnerez du temps et
prolongerez la vie de votre couteau si
vous utilisez toujours le méme angle, en
n’enlevant que le strict acier nécessaire
pour le rendre tranchant a nouveau.

Angle de coupe conseillé

" ) Exemple d’angle de coupe

25-30° et résultat: L’angle moyen
d’un couteau de cuisine est
de 30°, il faut donc régler le

30-40° pointeur de la machine sur

15°, car celle-ci affitera les

sy 2 cotés a 15° (2x15° = 30°).
25-30°

Comment déterminer mon angle de coupe ?

En général, plus un angle de coupe est faible, plus le couteau parait tranchant, et plus
I’angle est élevé, plus celui-ci résistera. Par exemple, un couteau destiné a la viande aura
un angle de coupe plus grand qu’un filet de sole ou un couteau a tomate.

Le type d’acier entre en compte également : les couteaux de bonne qualité ont en général
des angles plus petits que les couteaux bon marché.

Certains couteaux japonais sont afftés avec un angle généralement plus faible que les
couteaux européens. Si I'affitage n’est fait que d’un cété (Nagiri par exemple), on peut
régler sur 20-25° sur ce coté uniquement.

2. Positionnement du couteau et début de I’affdtage

dez-le jusqu’a ce qu’il entre en contact avec la meule diamantée. Promenez ainsi votre couteau
d’avant en arriere en appliquant une légére pression, en s’assurant que la lame est bien en contact
avec toute la largeur de la meule. Suivez la forme de votre lame, et laissez la pince guider votre
angle. 2 ou 3 allers-retours seulement sont nécessaires si vous utilisez le méme angle que la fois
précédente.



\

Procédez de méme avec Si la garde de votre manche vous empéche d’aller jusqu’au bout,
l'autre cété de la lame. il suffit de desserrer le guide et de le faire coulisser pour que
votre lame aille parfaitement en contact avec la meule.

Note De légeres rayures
peuvent apparaitre sur

la lame a cause du frot-
tement des poussieres
d’acier. Pour éviter cela,
vous pouvez utiliser les
inserts papier protecteurs
inclus, voir p. 62 pour

de plus amples explica-
tions.

Pour aider a garder la meule Si la présence de I’aimant vous
propre, I'aimant situé derriére géne (lame qui collerait trop a la
la pince collecte les particules  pince), il est facile de I’enlever
d’acier enlevées lors de et de le remettre.

laffdtage.

3. Ebavurer pour une bonne finition

Apres affitage, il se crée le «fil», Avant de commencer, assurez-vous que le tranchant ne soit
qu’il faut donc «démorfiler» afin ~ pas face au sens de rotation de la roue ! Cela pourrait I’en-
d’obtenir un tranchant propre et  dommager.

durable

Le fil peut parfois pencher
d’un cété plus qu’un
autre, c’est pourquoi il
est parfois préférable
d’ébavurer en alternant les
cotés.

Si le couteau n’est pas
bien démorfilé, méme une
Déplacez le couteau avec une légeére pression des deux cétés. Ne lame tout juste affdtee
pas appliquer un angle trop important, vous risqueriez de dégra- peut paraitre émoussée!
der votre travail précédent. Un ou deux passages de chaque cété

suffisent, et vous obtenez un couteau au tranchant parfait !




Sécurité

Meulage et affiitage

e La Tormek T-2 a été concgue pour I'afflitage des couteaux, et ne doit
étre utilisée que dans ce cadre. Suivez bien les instructions.

e N’utilisez que les accessoires originaux Tormek. L'utilisation
d’accessoires non-recommandés peut s’avérer dangereux.

e Pince et autres accessoires ont été congus pour cette machine
Tormek et ne doivent pas étre montés sur une autre affiteuse.

e Ne pas utiliser une force excessive — 'outil travaillera mieux,
et en toute sécurité, lorsqu’il travaillera a sa bonne cadence.

e Ayez toujours les mains propres et seches, sans huile ni graisse.

¢ Ne pas porter de vétements a manches longues, d’écharpe ou de
cravate, pour éviter tout risque de saisie par la machine.

e Les cheveux longs doivent étre couverts par un filet.
Ne pas porter de chaussures glissantes.

e Restez bien en équilibre sur vos appuis lorsque vous travaillez avec la machine.

e Evitez le contact avec les objets reliés a la terre
(tuyaux, radiateurs, cuisiniéres, réfrigérateurs etc.).

e Tenez vos doigts éloignés de la zone entre la pince et la meule.

e Soyez toujours maitre de votre travail. Faites preuve de bon sens,
et n’utilisez pas la machine lorsque vous étes fatigué.

Etat général de la machine
e Avant d’utiliser la machine, vérifier qu’elle est en bon état de marche et préte a
fonctionner. Ne pas I'utiliser si son interrupteur marche/arrét est défectueux.

e Controler I'état du cable électrique de temps en temps,
et faites-le remplacer par un électricien qualifié en cas de besoin.
Cette remarque s’applique aussi aux rallonges éventuelles.

e Toujours débrancher du secteur avant chaque opération
d’entretien ou de montage/démontage des meules.

e N’utiliser que les roues Tormek destinées au modeéle T-2.

e Ne tirez pas sur le cable électrique pour débrancher la machine. Protégez le cable
des bords coupants, des produits a base de pétrole, et des appareils de chauffage.

Environnement de travail
e Raccorder la machine a une source de courant correspondant a la tension (en
volts) et la fréquence (en Hz) inscrites sur la plaque d’identification de la machine.
e Sivous utilisez la machine dehors, avec une rallonge électrique,
celle-ci doit étre homologuée pour usage a I’extérieur.
e Ne pas utiliser la machine a proximité de gaz ou de liquides inflammables,
dans un local dangereux ou humide. Ne pas exposer la machine a la pluie.

e Avant de démarrer la machine, contréler qu’aucun outil (clé a
molette par exemple) n’est encore en place sur la machine.



Placer la machine sur un support plan et stable. Enlever fréquemment

les poussiéres accumulées sous la machine. Veiller a la propreté

de la zone de travail - les ateliers et établis encombrés sont des

risques d’accident. Veiller a ce que I'éclairage soit suffisant.

S’assurer qu’aucun enfant ou personne non autorisée ne s’approche de la machine.

Protéger I'atelier contre les enfants, a I’aide d’interrupteurs ou de cadenas.

Instructions de mise a la terre

En cas d’incident ou de panne, la terre fournit un chemin de moindre résistance
pour le courant électrique, de maniére a réduire le risque d’électrocution.

La machine est équipée d’un cable électrique et d’une prise de courant avec
terre. Cette prise doit étre branchée sur une prise femelle correspondante, et
correctement installée et raccordée a la terre selon les normes locales en vigueur.

Ne pas modifier la prise fournie — si elle ne convient pas pour votre
installation, faites effectuer les modifications par un électricien qualifié.

Une mauvaise terre peut créer un risque d’électrocution. Le fil de terre est le fil vert
— avec ou sans bandes jaunes. Lors d’un éventuel remplacement ou réparation du
céble d’alimentation électrique, ne jamais raccorder ce fil a une borne sous tension.

Veérifier avec un électricien qualifié si les instructions de mise
a la terre n’ont pas été parfaitement comprises, ou en cas de
doute concernant la mise a la terre de la machine.

Utiliser uniquement des cébles électriques ayant une prise trois-
broches avec terre, et des prises femelles correspondantes.

Remplacer immédiatement tout cable usé ou endommageé.

Cette machine est congue pour étre branchée sur un réseau électrique ayant des
prises femelles ressemblant a celle du croquis A figure 82.1. La machine est équipée
d’une fiche ressemblant a celle du croquis A figure 82.1. Si vous ne disposez

pas d’une prise femelle avec terre, vous pouvez utiliser, de maniere provisoire,

un adaptateur, ressemblant au croquis C, pour la brancher sur une prise 2 péles
sans terre. Cette solution provisoire doit uniquement étre adoptée en attendant

de faire installer une prise conforme par un électricien qualifié. La borne rigide

verte sortant de I'adaptateur doit étre raccordée sur une terre permanente.

Q) 0

VIS EN METAL ~—

j t— PRISE MURALE —* @
FICHE TERRE . . FIGURE 82.1
METHODES DE
MISE A LA TERRE

ADAPTATEUR @
L ]
CONNECTEUR VERS @
[y LA TERRE FICHE
TERRE
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Plaque d’identification de la machine 230 V

/\ Avant la mise en marche, étudier le mode d’emploi.

NUM@RO D’ARTICLE: T-2 PRO II/FR
NUMERO DE SERIE:
DATE:

220-240 V, 50-60 Hz. 120 W (entrée),
120 tr/min. Utilisation 30 min/h.

Max diamétre de la meule 200 mm.
Fabriqué en Suede par

Tormek AB, 711 34 Lindesberg

www.tormek.com
] Intertek

1

Toujours démorfiler
dans le sens de
rotation.

Plaque d’identification de la machine 115V

NUMERO D’ARTICLE/ARTICLE NO:

T-2 PRO Il/CA CONFORMS
NUMERO DE SERIE/SERIAL NO: TO UL STD 987
CERTIFIED
DATE/DATE: TO CSA STD
100-115V, 50-60 Hz. c222N0T1.2
120 W (entrée/input), 120 rpm.
Utilisation 30 min/h./Duty 30 min/hour.
Max diamétre de la meule/stone 200 mm. € b
I3 Toujours
démorfiler dans le c LisTeD us
sens de rotation s
[ Atways hone Intertek
oo om e 3196221

Fabriqué en Suéde/Made in Sweden: Tormek AB, 711 34 Lindesberg

Attention: ne pas exposer la machine a la pluie,

ni utiliser dans des endroits mouillés.

Apres le travail

* Ne pas laisser le moteur de la machine en marche aprés utilisaton.
e Stockez la machine dans une piece fermée a clef, hors de la

portée des enfants et autres personnes non-autorisées.

Niveau sonore

o Avide: 54dB(A)

e Sur la meule diamant: 62,5 dB(A)
e Sur la meule d’ébavurage : 61 dB(A)




Réparations et piéces détachées

La machine est conforme aux normes de sécurité qui lui sont applicables. Les réparations
éventuelles doivent étre effectuées par des personnes qualifiées, et a I'aide de piéces de
rechange d’origine, sous peine de mise en danger de I'utilisateur.

Liste de pieéces de rechange
Voir page 63.

Garantie Tormek

La garantie Tormek couvre toutes les pieces de votre Tormek T-2 contre les défauts de
matériaux ou de fabrication. Elle garantit le bon fonctionnement de votre machine, mais ne
couvre pas une usure normale, un manque d’entretien, ou un usage incorrect. La garantie
ne couvre pas les frais d’expédition. Veuillez conserver votre justificatif d’achat.

Dans le cas ou votre T-2 nécessiterait une intervention, nous contacter: voir ci-dessous.
Dans la plupart des cas, le probleme peut étre solutionné au téléphone ou par envoi d’une
piece détachée. Ne pas renvoyer la machine sans 'autorisation de votre distributeur officiel.

Tormek AB, Torphyttevagen 40, SE-711 34 Lindesberg
Tel. +46 581 147 90, E-mail: support@tormek.se
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Veitsenteroitin ammattikeitt

ioon

Tormek T-2-veitsenteroituskone on kehitetty ammattikeittididen tarpeisiin. Se tuottaa erin-
omaisen teroitustuloksen ja on yksinkertainen kayttda. Tuote on edelleen kehitetty idea
timanttiteroittimesta, johon on yhdistetty patentoitu terdkulmaohjain. Se tuottaa helposti
ammattilaistason teroitustuloksen aina tarvittaessa!

Koneen mitat: leveys 240 mm, syvyys 210 mm, korkeus 285 mm. Koneen
paino: 6,3 kg Teroituslaikka: Tormek Diamond Wheel Fine DWF-200, & 200x40
mm, 120 kierrosta/min. Vaantdmomentti 8,4 Nm Viimeistelylaikka: & 160x30
mm Jalusta: iskunkestavaa ABS-muovia, ylakotelo yhtena kappaleena valettua
sinkkidMoottori: yksivaiheteollisuusmoottori 120 W (ottoteho) 230V, 50 Hz, kayttod
30 min/h, huoltovapaa, hiljainen 54 dB, >10 000 tunnin kayttdaika.

Takuu: 8 vuoden takuu, 5 + 3 vuotta, rekisterdidessasi tuotteen osoitteessa
tormek.com. 2 vuoden takuu kéytettdesséd ammattimaiseen teroitustoimintaan.

. Paksuus
Sopivat ﬁ [ Leveys 14-60 mm enintaan
veitsikoot: 3,5 mm

Aloitusohjeet

1. Asenna teroituslaikka

Kierrd auki vasenkétiselld
kierteelld varustettu
Ezyl ock-mutteri.

2. Asenna viimeistelylaikka

Asennus: Asenna timant-
tilaikka paikalleen ja kierrd

Ezyl ock-mutteri kédsin kiinni
vastapdivaén. Kun teroitus
aloitetaan, EzylLock-mutteri
kiristyy automaattisesti oikeaan
kiristysmomenttiin.

Irrotus: Pidé& viimeistelylaikasta
kiinni yhdelld k&ddella ja kierrd
toisella kddelld timanttilaikkaa
mydétépéivédan. Ezyl ock-mutteri
avautuu silloin automaattisesti.

Kun asennat viimeistelylaikan,
varmista, ettéd laikan pitonastat
osuvat kdyttépydrén reikiin.



3. Asenna ohjain

4. Asenna osoitin

Tarkeita tietoja timanttiteroituslaikasta

Puhdista aina veitsi ennen sen teroittamista, silld lika voi vaikuttaa teroituslaikan
ominaisuuksiin.

Ensimmaisella kayttokerralla timanttiteroituslaikka hioo pois paljon materiaalia ja tuottaa
karkean pinnan. Lyhyen sisdénajon jalkeen laikan timanttihiukkaset tasoittuvat samalle
tasolle, jolloin laikan ominaisuudet vakiintuvat ja se tuottaa siledmmén pinnan. Tama
tapahtuu tavallisesti 2-5 teroituskerran aikana.

Puhdista teroituslaikka tarvittaessa vedelld, astianpesuaineella ja nailonharjalla. Sailyta
konetta aina kuivassa tilassa.
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Teroitusohje

1 Aseta haluttu teroituskulma

15 asteen asetus tuottaa
30 asteen terdkulman.

Vihje Voit sddstéé aikaa teroittamalla
veitsen aina samaan terdkulmaan. Silloin
jokaisella teroituskerralla poistetaan
mahdollisimman véhén terédsta. (Lisdksi
veitsesi kestévét silloin pitempéaéan.)

Ehdotuksia terdakulmiksi

-y

25-30° Esimerkki kulma-asetuksesta
ja sen tuloksesta.
Keittiéveitsen tavallinen

30-40° terékulma on 30 astetta.

Aseta osoitin 15 asteen

ﬁ teroituskulmaan kummallakin
25-30° puolella, jolloin veitseen tulee

30 asteen kulma.
Mika terdkulma pitaisi valita?
Yleinen periaate on, ettd pieni terdkulma leikkaa paremmin, mutta suuri terdkulma on vah-
vempi ja kestéd pitempaén. Esimerkiksi lihan leikkaamiseen kaytettédvasséa veitsessé pitaisi
olla suurempi terédkulma kuin ohuemmassa fileeraus- tai vihannesveitsessa. Myos terdksen
ominaisuudet vaikuttavat siihen, millainen kulma on sopivin. Laadukas tera pysyy yleensa
paremmin terdvana pienemmalld terdkulmalla kuin huonolaatuisempi tera.

Japanilaiset veitset teroitetaan jonkin verran pienemmalld kulmalla kuin eurooppalaiset. Jos
veitsi teroitetaan vain yhdelté puolelta, sopiva asetus teroituspuolelle on 20-25 astetta.

2. Aseta veitsi paikalleen ja aloita teroitus

Varmista ennen teroituksen aloittamista, ettd veitsi on puhdas. Kdynnisté kone. Tydnné veitsi
ohjaimeen ja laske se alas vasten teroituslaikkaa. Liikuta veistd tasaisesti teroituslaikan yli kevyesti
painaen. Ohjaa veistd niin, ettd se on vasten teroituslaikkaa koko laikan leveydeltd. Seuraa terdn
muotoa. Anna ohjaimen ohjata teroituskulmaa. 2-3 vetoa riittdd, jos veitsi on normaalisti kulunut ja
se teroitetaan samaan kulmaan kuin aiemmin.



Ké&énné veitsi ja teroita vasta- Jos veitsen kahva osuu ohjaimeen — I8yséé ohjainta ja siirré sitd hieman
puoli samalla tavalla. akselilla niin, ettd veitsen terd osuu koko matkaltaan teroituslaikkaan.

Huomautus Hiontapdly
voi joskus aiheuttaa pienia
uurteita veitsen terdén.
Voit vélttda sen kéytta-
mélld koneen mukana toi-
mitettuja suojapapereita,
katso ohjeet sivulta 62.

Ohjaimessa on alapuolel- Jos magneetti mielestési héi-
la magneetti, joka keraéd ritsee teroitusta (jotkin veitset
terdshiukkaset teroituksen saattavat tarttua siihen), voit
aikana. Se auttaa pitdmédéan helposti irrottaa sen.

teroituslaikan puhtaana.

3. Viimeistele tera

pieni pursereuna. Se on poistet- laikka pydrii poispdin terdsta. Terd ei saa koskaan leikata kiinni
tava viimeistelyhionnalla, jotta viimeistelylaikkaan.
terdsta tulee terdva ja kestava.

Purse voi joskus (terds-
laadun mukaan) kiertyd
puolelle tai toiselle, joten
viimeistelyhionta voi olla
hyvé tehdé vuorotellen
kummallakin puolella.

Jos pursetta ei hiota pois,
veitsi voi tuntua tylsalta,
Vedd veisté edestakaisin yhdelld kevyelld vedolla. Varmista, ettei vaikka se olisi juuri

kulma ole liian jyrkké, silla silloin teré tylsyy. Pari kertaa kummallakin teroitettu.

puolella riittdé. Sinulla on nyt vasta teroitettu ja terdvé veitsi!




Turvallisuus

Teroitus ja viimeistely
e Tormek T-2 on tarkoitettu vain veitsien teroittamiseen. Kéyté konetta
vain sen aiottuun kéyttétarkoitukseen. Noudata ohjeita.

e Kayté vain Tormekin tarvikkeita. Muiden kuin suositeltujen tarvikkeiden tai
lisdvarusteiden kayttdminen voi vaarantaa kayttdjan turvallisuuden.

e Tormekin tarvikkeet on tehty erityisesti Tormek-laitteita varten
eika niitd saa kayttdd muissa hiomakoneissa.

o Ala kayta konetta liiallisella voimalla. Tydskentely on helpompaa
ja varmempaa nopeudella, jolle kone on suunniteltu.

e Varmista, etta katesi ovat kuivat eikd niissé ole rasvaa tai 6ljya.

o Ala kayta valjia vaatteita, kasineits, solmiota, sormuksia,
kaulaketjuja ym,. jotka voisivat tarttua liikkuviin osiin.

e Suojaa pitkat hiukset hiusverkolla. Kéyta liukumattomia kenkia.
e Seiso tai istu tukevasti ja hyvassa tasapainossa, kun kaytat konetta.

e Valta kosketusta maadoitettuihin pintoihin (putkeen,
elementtiin, jadkaappiin, lieteen ym.).
e Pid3 katesi ja sormesi kaukana teroitustuen ja teroituslaikan valisesta tilasta.

e Sailyta nakodyhteys tydkappaleeseen, noudata tervetta
harkintaa alaka kaytéa konetta, kun olet vasynyt.

Koneen kunto
e Tarkista ennen kayttoa, ettd kone toimii oikein eika se ole vaurioitunut.
Ala kayta konetta, jos virtakatkaisin ei kytke ja katkaise virtaa.

e Tarkista sdanndllisesti, ettei johto ole vaurioitunut. Vaurioituneen johdon saa asentaa
vain valtuutettu henkild. Tama koskee my®&s jatkojohtoa, jos sellaista kdytetaan.

® |rrota pistoke pistorasiasta ennen koneen huoltamista
ja teroitus- tai viimeistelylaikan vaihtamista.

e Kayté vain Tormekin alkuperaisia teroituslaikkoja. Suurin halkaisija
200 mm ja suurin leveys 40 mm. Reién halkaisija 12 mm.

o Ala koskaan irrota pistoketta pistorasiasta vetamalla johdosta. Varmista,
ettei johdon l&hellé ole teravia kulmia, 6ljya tai lammodnléhteita.

Tyopiste
e Kytke kone maadoitettuun pistorasiaan, jonka jannite ja
taajuus on koneen tyyppikilven mukainen.

¢ Jos konetta kaytetdan ulkona jatkojohdon avulla,
jatkojohdon on oltava ulkokayttdon hyvaksytty.

o Ala kayta teroituskonetta helposti syttyvien kaasujen tai nesteiden lahell4 tai



vaarallisessa ymparistdssa, esimerkiksi kosteissa tiloissa, dléka altista sitéa sateelle.

e Varmista, ettd kaikki tyokalut (kuten ruuviavaimet tai jakoavaimet)
on poistettu koneesta ennen sen kaynnistédmista.

¢ Aseta kone tasaiselle ja tukevalle alustalle. Pida tyétila puhtaana. Sotkuiset
pinnat ja tydpenkit voivat aiheuttaa tapaturmia. Varmista hyva valaistus.

e Lasten ja asiattomien henkildiden on pysyttava riittavan kaukana tyétilasta.

e Varmista tyOpisteen lapsiturvallisuus riippulukolla tai paakatkaisimella.

Maadoitusohjeet

e Maadoitus vahentaa vika- tai vauriotilanteessa séhkdiskun vaaraa johtamalla
sé@hkdvirran pois. Taméa kone on varustettu maadoitetulla virtakaapelilla
ja -pistokkeella. Pistoke on kytkettava sitd vastaavaan sdhkdpistorasiaan,
joka on asennettu ja maadoitettu lakien ja méaéardysten mukaisesti.

o Ala tee muutoksia alkuperaiseen pistokkeeseen — jollei pistoke sovi
pistorasiaan, anna valtuutetun sdhkdasentajan asentaa sopiva pistorasia.

* Maadoitetun pistokkeen virheellinen kytkenta voi aiheuttaa séhkdiskun. Eristetty
maadoituskaapeli on vériltédan vihred ja siind voi olla keltaiset raidat. Jos
johto tai pistoke on vaihdettava, &la kytke sita toimivaan virtalahteeseen.

e Jos et taysin ymmarréa ohjeita tai jos et ole varma, onko kone asianmukaisesti
maadoitettu, tarkista asia valtuutetun sahkdasentajan tai huoltohenkildston kanssa.

e Kayta vain jatkojohtoa, jossa on maadoitettu pistoke
ja pistorasia, johon laitteen pistoke sopii.

¢ Korjaa tai vaihda vaurioitunut tai kulunut johto heti.
Tyon jélkeen
o Ala koskaan poistu koneen luota, jos siihen on kytketty virta.

e Sailyta konetta lukitussa tilassa paikassa, jossa lapset tai
asiattomat henkilot eivat paase siihen kasiksi.
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Tormek T-2:n tyyppikilpi

A Please read the instructions before operating the machine.

ARTICLE NO: T-2 PRO II/EUR
SERIAL NO:
DATE:

220-240 V, 50-60 Hz. 120 W (input),
T 120 rpm. Duty 30 min/hour.

Max wheel diameter 200 mm.

Made in Sweden by

Tormek AB, 711 34 Lindesberg

www.tormek.com

Always hone away

from the edige. E C€ @

Intertek

Varoitus: Al3 altista konetta sateelle dlika kayta

sitad kosteassa ymparistossa.

Melutaso
e Tyhjana (lman kuormaa): 54 dB(A)
e Teroituksen aikana: 62,5 dB(A)
e Viimeistelyhionnan ja kiillotuksen aikana: 61 dB(A)

Varaosat ja korjaukset

Tama kone tayttdd voimassa olevien turvallisuusstandardien vaatimukset. Korjauksia saa
tehdd vain valtuutettu henkildstd ja niissa saa kayttéda vain alkuperaisia varaosia. Vaarin
tehdyt korjaukset voivat aiheuttaa kayttajalla vakavia vammoja.

Varaosat
Katso sivu 63

Tormek-takuu

Tormek-takuu on voimassa seitseman vuotta ostopdivastd ja korvaa kaikkien Tormek
T-2 -teroituskoneen osien materiaali- ja valmistusviat. Tormek-takuu takaa koneen toimi-
vuuden, mutta ei korvaa normaalia kulumista eika virheellisesta kaytosta tai puutteellisesti
kunnossapidosta johtuvia vikoja. Takuu ei korvaa kuljetuskustannuksia. Voimassaolo edel-
lyttéda ostokuitin esittamista.

Jos Tormek T-2-koneesi tarvitsee huoltoa, ota meihin yhteytté. Yhteystiedot on esitetty alla.
Monet ongelmat voidaan ratkaista puhelimessa tai toimittamalla varaosa. Ala lahet4 konetta
takaisin ilman Tormek-myyjén lupaa.

Tormek AB
Torphyttevagen 40
711 34 Lindesberg

Puhelin: +46 581 147 90
Sahkoposti: support@tormek.se



Messenslijpsysteem voor de
professionele keuken

De Tormek T-2 messenslijper is gemaakt om aan de verwachtingen te voldoen van de profes-
sionele keuken tot het bekomen van een efficiénte workflow en effectief slijpen. Het concept
is een verdere ontwikkeling van de diamant slijpmolen, die in combinatie met het beheersen
van de snijkanthoeken, het mogelijk maakt om op eenvoudige wijze een professioneel slijpre-
sultaat te bekomen, exact waar en wanneer nodig.

Machine maten: Breedte 240 mm, Diepte 210 mm, Hoogte 285 mm.

Machine gewicht: 6,3 kg Slijpschijf: Tormek Fijne Diamant Schijf DWF-200,

@ 200x40 mm, 120 tr/min, koppel 8,4 Nm. Polierschijf: & 160x30 mm

Behuizing: Zink gegoten bovenkant, Impact bestendige ABS kunststof. Motor:
Industriéle mono fase, 120 W (input) 230 V, 50 Hz, 30 min/hr dienst, onderhoudsuvrij,
werkt geruisloos 54 dB, Min. 10.000-uren levensduur.

Garantie: 8 jaar garantie, 5 jaar + 3 jaar bij registratie op tormek.com. 2 jaar garantie
bij gebruik voor een professionele slijpservice.

Lemmet v I Breedte Dikte
maten: 14-60 mm Max 3,5 mm

Aan de slag

1. Montage van de diamantschijf

4-

Draai de Ezyl. ock moer met ontage: Plaats de schijf op Demontage: Draai de schijf

linkse schroefdraad met de de as en draai de EzylLock in met de hand in wijzerzin terwijl
hand los. tegenwijzerzin met de hand. u de polierschijf vasthoudt en

Tijdens het slijpen zal de schijf  de-Ezyl.ock moer zal automa-
zich automatisch met het juiste  tisch los komen.
koppel vastzetten.

2. Montage van de polierschijf

Zorg er voor dat de pennen
van de polierschijf samen-
vallen met de gaten in het
aandrijfwiel.
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3. Montage van de klem

Belangrijke informatie betreffende
de diamantschijf

Reinig het mes altijd voor het slijpen, anders kan de functionaliteit van de slijpschijf wijzigen.

Bij het eerste gebruik, zal de slijpschijf gedurende een korte periode agressief lijken maar
na een korte inlooptijd, zullen de diamantkristallen zich stabiliseren naar een uniform opper-
vlak. Dit duurt slechts 2-5 slijpsessies.

Indien nodig reinig de slijpmachine met water, detergent en nylon borstel.
Bewaar de machine in een droge omgeving.



Slijp instructies

1. Instellen van de gewenste snijhoek

15° instelling resulteert in
een snijhoek van 30°.

Tip U zal tijd winnen en de levensduur
van uw messen verlengen door steeds
dezelfde hoek te gebruiken. Dan zal

u telkens slechts een minimale hoe-
veelheid staal moeten wegnemen.

Aanbevolen snijhoeken

o=y

25-30° Snijhoek voorbeeld en resultaat.

Een gebruikelijke hoek voor
keukenmessen is 30°, stel de

30-40° indicator in op een slijphoek

van 15°, dit resulteert in een

Gy snijhoek van 30° op het mes.
25-30°

Welke snijhoek?

Over het algemeen zal een scherpere snijhoek een scherpere snijkant geven, een grotere
snijhoek is sterker en blijft langer. Bijvoorbeeld, een mes dat gebruikt wordt voor vlees zal
een grotere snijhoek hebben dan een dunner fileermes of groenten mes. De samenstelling
van het staal van het mes beinvioed ook wat de beste hoek is. Een hoog kwalitatief lem-
met zal over het algemeen zijn scherpte behouden bij kleinere snijhoeken dan een minder
kwalitatief staal.

Japanse messen worden geslepen met een iets kleinere hoek, in vergelijking met Europese
messen. Indien het mes slechts aan één kant geslepen wordt, dan is een gepaste snijhoek
voor die kant 20-25°.

2. Positioneer het mes en start het slijpen

Lo ( / = <
Zorg er in eerste instantie voor dat in de houder en beweeg het
naar beneden naar het slijpviak. Schuif het mes gelijkmatig over de slijpschijf met lichte druk. Zorg
ervoor dat het mes in contact is met de ganse breedte van de schijf. Volg de vorm van het mes.
Laat de houder de hoek bepalen. 2-3 bewegingen zijn normaal voldoende wanneer u slijpt met
dezelfde hoek als voorheen.
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Slijp de andere kant op
dezelfde manier.
schijf kan bewegen.

Er is een sterke magneet vast-
gemaakt aan de achterkant van
de houder om de diamant schijf
zuiver te houden. Deze houdt
alle metaal deeltjes vast tijdens
het slijpen.

Indien u het gevoel hebt dat
de magneet het slijpen hindert
(sommige messen hebben de
neiging om eraan te kleven)
dan kan u deze gemakkelijk
verwijderen.

3. Afwetten tot finale afwerking

Indien het handvat in de weg zit — maak de houder los en ver-
plaats die een beetje zodat het blad zonder moeite tot aan de

Opmerking Het slijpstof
kan soms voor kleine
krasjes zorgen op het
lemmet van het mes .

U kunt meegeleverde
beschermingspapiertjes
gebruiken om dit te
vermijden, zie p. 62

voor uitleg.

Na het slijpen ontstaat er een
“braam”. Deze moet afgewet
worden om een scherpe snij-
kant te bekomen die tijdens het
gebruik niet afbreekt.

het de schijf snijden.

Beweeg het mes zijwaarts met een lichte druk. Let er op dat

u geen te stompe hoek aanhoudt anders zult u de snijkant bot
maken. Enkele bewegingen aan iedere kant is normaal voldoen-
de. Nu hebt u een scherp mes!

het afwetwiel van de snijkant wegdraait, anders zal het mes in

Afhankelijk van de staal
soort, kan de braam plooi-
en naar één kant en daarna
naar de andere, daarom is
het soms beter om telkens
van kant te wisselen tijdens
het afwetten.

Wanneer de braam niet af-
gewet is, zal het mes stomp
aanvoelen, niettegenstaan-
de het “vers geslepen” is.



Veiligheid

Slijpen en scherpen

De Tormek T-2 is ontworpen om messen te slijpen. Gebruik de machine
enkel voor het doel waarvoor ze ontworpen is. Volg de instructies.

Gebruik alleen Tormek toebehoren. Het gebruik van andere onderdelen
dan de aanbevolen kunnen gevaarlijk zijn voor de gebruiker.

De Tormek houders en toebehoren delen zijn speciaal ontworpen voor de
Tormek machines en kunnen niet gebruikt worden op andere slijpmachines.

Forceer de machine niet. Het zal een beter resultaat opleveren
aan een snelheid waarvoor de machine ontworpen was.

Zorg ervoor dat uw handen droog en vrij zijn van vuil en vet.

Draag geen losse kledij, handschoenen, halssnoeren, ringen, armbanden
etc., die kunnen gegrepen worden door de bewegende delen.

Bedek lang haar of bind het samen. Anti slip schoeisel wordt aangeraden.
Zorg voor een stabiele voetstand en evenwicht tijdens het werken met de machine.

Vermijd lichaamscontact met geaarde onderdelen
(bv: leidingen, radiatoren, frigo’s, fornuizen etc.).
Hou uw handen en vingers weg uit de buurt van de
gebieden tussen de houder en slijpwiel.

Verzeker u ervan volledige controle te hebben over uw werk. Gebruik
gezond verstand en gebruik de machine niet wanneer u vermoeid bent.

Staat van de machine

Vooraleer de machine te gebruiken kunt u best nagaan of de machine
kan functioneren en werken waarvoor ze bestemd is. Gebruik de
machine niet indien de schakelaar ze niet aan- of uitzet.

Controleer het aansluitsnoer regelmatig. Indien beschadigd, laat

het dan vervangen door een gekwalificeerd persoon. Hetzelfde
geldt ook bij het gebruik van een verlengsnoer.

Ontkoppel de machine van het net vooraleer het te

onderhouden of slijp- of polierschijf te vervangen.

Gebruik enkel de originele Tormek slijpschijven bestemd voor de T-2
Max. diameter 200 mm en breedte 40 mm. Gat diameter 12 mm.

Trek niet aan de kabel bij het ontkoppelen van het stopcontact.

Vergewis u ervan dat de kabel uit de buurt blijft van scherpe randen, olie of kachels.

Werkplek

Sluit de machine aan op een geaard stopcontact met de spanning
en frequentie zoals vermeld op het machine plaatje.

Bij gebruik van de machine buitenshuis en indien u gebruik maak van een
verlengsnoer, moet deze laatste goedgekeurd zijn voor gebruik buitenhuis.

Gebruik de machine niet in de buurt van ontvlambare gassen of vloeistoffen of in
een gevaarlijke omgeving, bv. vochtige locaties en stel ze niet bloot aan regen.
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e Zorg ervoor dat alle gereedschappen (bv. sleutels of instelbare tangen) uit de
buurt van de machine gehouden worden vooraleer de machine aan te zetten.

e De machine moet gebruikt worden op een vlak, stabiel werkblad.
Hou de omgeving proper. Rommelige omgeving en werkbanken zijn
aanleiding tot ongevallen. Verlicht de werkomgeving goed.

e Alle kinderen en bezoekers moeten op een veilige
afstand van de werkplek gehouden worden.

e Maak de werkplek kind-veilig met hangsloten of hoofdschakelaars.

Aarding instructies
¢ In het geval van slechte functionering of breuk, zal de aarding om het
risico op elektrische schokken te minimaliseren, zorgen voor het pad
van minste weerstand voor de stroom . Deze machine is voorzien van
een elektrische kabel met aardingskern en aardingsstekker. De stekker
moet in een stopcontact gestoken worden dat correct aangesloten
is en geaard volgens de lokale opgelegde reglementering.

e Wijzig de geleverd stekker niet — indien deze niet past in het stopcontact,
laat een gecertifieerd elektrieker het gepaste stopcontact installeren.

e Onjuiste verbinding van de aardingsdraad kan leiden tot een risico van
elektrische schokken. De kern met groene en gele strepen geisoleerde draad
is de aardingskern. Indien vervanging van de elektrische kabel of stekker
noodzakelijk zijn, verbind de aardingskern nooit met een stroomdraad.

e Controleer met een gecertifieerd elektrieker indien de aardingskern instructies niet
volledig begrepen zijn, of indien er twijfels zijn of de machine correct geaard is.

e Gebruik enkel verlengsnoeren met drie kernen voorzien van 3-polige
stekkers en houders, die aangepast zijn aan die van de machine.

e Herstel of vervang onmiddellijk een beschadigde of versleten kabel.

Na het gebruik
e | aat de draaiende machine niet onbewaakt achter.

e Bewaar de machine in een afgesloten ruimte en buiten het
bereik van kinderen en onbevoegde personen.



Machine sticker voor de Tormek T-2

/\ Please read the instructions before operating the machine.

ARTICLE NO: T-2 PRO II/EUR
SERIAL NO:
DATE:

220-240V, 50-60 Hz. 120 W (input),
120 rpm. Duty 30 min/hour.
Max wheel diameter 200 mm.

Made in Sweden by
Tormek AB, 711 34 Lindesberg

www.tormek.com

Always hone away

from the edge. E C€ @

Intertek

Waarschuwing: Stel de machine niet bloot aan regen en gebruik ze
niet in vochtige plaatsen.

Geluidsniveau
e Onbelast: 54 dB(A)
e Slijpen: 62.5 dB(A)
e Afwetten en polieren: 61 dB(A)

Onderdelen en Herstellingen

De volledige machine voldoet aan de relevante veiligheidsvoorschriften. Herstellingen kun-
nen alleen uitgevoerd worden door een gekwalificeerd persoon gebruik makende van origi-
nele onderdelen, anders bestaat er gevaar voor de gebruiker.

Onderdelen lijst
Zie bladzijde 63.

Tormek Garantie

De Tormek garantie dekt alle onderdelen van uw T-2 tegen materiaal en/of fabricatie fouten.
De Tormek garantie dekt het functioneren van uw machine maar niet de normale slijtage,
niet correct gebruik of verwaarlozing. Verzendingskosten zijn niet inbegrepen in de garantie.
Enkel geldig bij het voorleggen van een aankoopbewijs.

In het geval uw Tormek T-2 onderhoud nodig heeft, contacteer ons, zie hieronder. In veel
gevallen kan het probleem opgelost worden via de telefoon of door het opsturen van een
onderdeel. Stuur de machine niet terug zonder akkoord van uw Tormek verkoper.

Tormek AB, Torphyttevagen 40, SE-711 34 Lindesberg
Tel. +46 581 147 90, E-mail: support@tormek.se
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Osti'eni nozi pro profesionalni kuchyn

Bruska nozl Tormek T-2 byla vyrobena tak, aby vyhovovala potfebam profesionalni kuchyné pro
efektivni pracovni postup a dostatecné naostreni. Koncept je dalsim krokem ve vyvoji diamantového
brusného kamene, ktery v kombinaci s moznosti pfesného nastaveni thlu ostii umoznuje snadné
dosazeni profesionalniho naostieni, kdykoli a kdekoli to potiebujete.

Rozméry stroje: Sitka 240 mm, Hloubka 210 mm, Vy$ka 285 mm. Vaha stroje: 6,3 Kg.
Brusné kolo: Tormek diamantové kolo jemné DWF-200, & 200x40 mm, 120 ot/min.,

Tocivy moment 8,4 Nm. Lapovaci kolo: & 160x30 mm, Ram: lity zinek, obal z ABS narazuo-
dolny plast, Motor: Priimyslovy jednofazovy, 120 W (ptikon) 230V, 50 Hz.

Doporuceno ostfit 30 minut z jedné hodiny. Bezudrzbovy stroj. Tichy chod, 54 dB.

Zivotnost 10 000 provoznich hodin. Zaruka: Osmileta zaruka, 5 let + 3 roky, po zaregistrova-
ni na strankach tormek.com. Dvouleta zaruka pfi pouzivani profesionalni sluzby brouseni.

Maximalni ﬁ Tloustka ostfi
velikost noze: ] >itka 14-60 mm @ Max 3,5 mm

Pocatecni nastaveni brusky

1. Nasazeni diamantového kotouce

Povolte rukou levotoc¢ivou samou- ~ Nasazen Sunddni kotouce: Otocte kotoucem

tahovaci plastovou matku. na hridel a otocte rukou proti sméru  rukou po sméru hodinovych rucicek
hodinovych rucicek. Pri ostfeni se a zdroven drzte lapovaci kolo.
brusné kolo automaticky samo Samoutahovaci plastovd matice se
dotdhne. automaticky sama povoli.

2. Nasazeni lapovaciho kola

Presvédcte se, Ze hroty, prendse-
jici pohon z hnaciho kola na kolo
lapovaci, zapadly.




3. Montadz upinaciho pfipravku

4. Montdz ukazatele thlu

Dulezita informace ohledné
diamantového brusného kola

Vzdy pred brousenim noze dobie ocistéte, jinak riskujete, ze pozménite funkci brusného kola.

Pfi prvnim pouziti nového diamantového brusného kola se bude jevit diamantovy povrch brus-
ného kola jako agresivni, ale po kratké chvili se diamantové krystaly stabilizuji na stdlou Uroven
a budou vytvéret jemny povrch. Tento proces trva obvykle asi 2-5 brouseni.

Kdyz to bude nutné, tak ocistéte vasi brusku sapondtem na nadobi a nylonovym kartackem. Méjte
brusku uloZzenou na suchém misté.
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Navod k brouseni

1. Nastavte pozadovany thel ostri

15° nastaveni ndm dd 30° fezného
uhlu brouseného noze.

Tip Usetfite cas brouseni a prodlouZite
Zivotnost vasich nozu, kdyz budete své noze
brousit pokazdé na stejny thel ostfi.

V tomto pripadé budete pokazdé obrusovat
jen minimdlIni mnoZzstvi oceli z ostfi noZe.

v

Doporucené uhly ostii noz

oy

25-30° Priklad uhlu ostii a vysledek. BéZny
uhel ostfi noZe v kuchyni je 30°,

takze nastavte ukazatel thlu brou-

Seni ostiina 15° na kazdé strané

30-40 noZe, coz vdm dd dohromady 30°
Gy ostfi noZe.
25-30°

Jaky uhel ostfi noze zvolit?

Obecné plati, ze mensi Uhel ostfi poskytuje ostrejsi ostfi, ale je citlivéjsi na otupeni a vétsi uhel dava
ostii silnéjsi a déle drzici a je odoInéjsi. Napiiklad n(iz, ktery budeme pouzivat na maso, by mél mit
vétsi Uhel ostfi, nez tenci filetovaci nGz nebo n(z na zeleninu. Na nastaveni vhodného Uhlu ostfi
ma také vliv sloZeni oceli ostfi (jeho tvrdost). Obecné plati, ze vysoka kvalita oceli cepele noze drzi
ostrost déle nez cepel noze s mensi kvalitou oceli ¢epele.

Naptiklad Japonské noze jsou ostfeny vétSinou na mensi Uhel ostii nez Evropské noze. Jestlize se
jedna o nlz, ktery se ostfi jen z jedné strany, tak je vhodny thel ostfi mezi 20-25°.

2. Umisténi noZe v pripravku a zacdtek ostreni

nému kotouci. NiiZ posunujte rovnobézné nad brusnym kotoucem a pouZzijte lehky tlak. Zajistéte, aby byl n(iz
v kontaktu s celou Sitkou kola. Postupujte podle tvaru noZe. Nechte voditko urcovat thel. 2-3 otdcky brusného
kotouce jsou obvykle dostacujici, pokud ostfite niz na stejny uhel ostii jako minule.
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Abychom udrZeli diamantové kolo  KdyZ by jste méli pocit, Ze magnet

cisté, je na zadni strané pripravku prekdzi vasemu ostreni (nékteré

pripevnén magnet. Pfi ostfeni shro-  noZe mizou mit tendenci se k nému

mazduje ¢dstice odbrousené oceli.  takzvané prilepovat), mizZete ho
snadno oddélat.

3. Zalapovdni k findInimu dokonéeni naostreni

Druhou stranu noZe naostrete V pfipadé, Ze rukojet noZe zavazi brouseni - povolte pripravek a nastavte
stejnym zplisobem. tak, aby ostii celého noZe dosedalo bez odporu na brusny kotouc.

Pozndmka Odbrouseny
prach ulpivajici na kotouci
mlize nékdy zplsobovat
malé skrdbance na noZi.

V tomto pripadé pouZijte
ochranny papirek, ktery je
soucdsti baleni stroje, aby
Jjste tomu predesli.

Podivejte se na instruktdzni
obrdzek ¢.62.

g

Po osteni se vytvori mikro ostrinky Nez zacnete lapovat, ujistéte se, Ze se lapovaci kolo otdci smérem
na fezné hrané ostri, které je tieba od ostri, jinak dojde k zaseknuti noZe do lapovaciho kola.
zalapovat na lapovacim kole, aby
bylo pro pouZiti dosazeno ostrého
a hladkého ostii noze.

Pohybujte nozem ze strany na stranu. Ddvejte pozor, aby jste nezvolili prilis
velky tuhel nebo ztupite niiz. Obvykle staci dva prejezdy noze po jedné a po
druhé strané. Nyni mdte ostry niiz!

Ostfinka na hrané ostfi se
muzZe nékdy (v zdvislosti na
kvalité oceli) ohybat na jednu
stranu a potom na druhou,
proto je nékdy lepsi lapovat
mezi stranami stridavé.

Jestlize by se Vdm nepodafilo
odstranit ostfinku, tak se n(iz
mdZe jevit jako tupy, i kdyz je
,Cerstvé nabrouseny.”
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Bezpecnost pri brouseni

Brouseni a ostireni

Tormek T-2 je zkonstruovan k brouseni kuchynskych nozu, proto pouzivejte
tento stroj jen k tomu, k ¢emu je urcen. Postupujte dle navodu k obsluze.

Pouzivejte jen originalni doplriky Tormek. Pouzivani neorigindlnich doplrikd
nez jsou doporuceny muize byt nebezpecné pro jejich uzivatele.
Pripravek pro brouseni na bruskach Tormek je specidlné vyvinut pro brusky
Tormek a nemél by byt pouzivan na jakychkoli jinych bruskach.

Nesnazte se praci na brusce Tormek urychlit. Bude délat svou praci
1épe a bezpecnéji tempem, pro které je sestrojena.

Presvécte se, ze jsou vase ruce pfi brouseni na brusce
Tormek suché a zbavené mastnoty a oleje.

Nenoste rozevlaté obleceni, rukavice, kravaty, prstynky, naramky
atd., cokoli co by mohly zachytit pohyblivé ¢asti stroje.

Zakryjte a dlikladné si upevnéte dlouhé vlasy a noste protiskluzovou obuv.
Pouzivejte brusku na bezpecné, vyvazené a diikladné upevnéné podlozce.

Zamezte kontaktu brusky s uzeménymi predméty (jako napiiklad:
vodovodnimi trubkami, radiatory, lednicemi, kuchynskymi sporaky atd.).

Drzte ruce a prsty pry¢ od oblasti mezi brousicim pfipravkem a brusnym kolem.

Presvédcte se, ze méte nad svou praci vzdy plnou kontrolu. Pouzivejte
zdravy rozum a nepouzivejte brusku, kdyz jste unaveni.

Stav stroje

Pfed pouzitim dikladné zkontrolujte spravnou funkci stroje. Zkontolujte zda

neni stroj poskozen. Nepouzivejte stroj v pfipadé poskozeni vypinace.

Pravidelné kontrolujte stav pfivodniho kabelu. V pfipadé poskozeni smi jeho vyménu
provést pouze kvalifikovana osoba. Toto plati i pro prodluzovaci kabel pokud je pouzit.

Odpojte stroj od sité pred jakymkoli servisem a udrzbou nebo
kdyz budete ménit brusné nebo lapovaci kolo.

Pouzivejte jen originalni brusné kolo Tormek urcené pro model T-2.

Maximalni Sitka brusného kola je 200 mm a maximalni $itka
brusného kola je 40 mm. Primeér hiidele je 12 mm.

Netahejte za pfivodni kabel, kdyZ vytahujete brusku ze zasuvky.
Zkontrolujte, Ze pfivodni kabel je mimo ostré hrany, mastnotu, olej nebo zdroje tepla.

Pracovni misto

Stroj pfipojte k uzemnénému zdroji energie, jehoz hodnoty
odpovidaji hodnotam na vyrobnim stitku stroje.
PFi pouZiti stroje venku a pfi pouziti prodluzovaciho kabelu
musi byt tento kabel uréen pro venkovni pouziti.

Nepouzivejte stroj v blizkosti vznétlivych plyn nebo kapalin a v nebezpe¢ném
prostredi, napf. ve vihkém prostiedi. Nevystavujte stroj desti.



Presvédcte se, Ze jakékoli nédstroje (jako napfiklad: nastavitelné klice nebo
haséaky atd.) jsou odstranény z blizkosti brusky, pred jejim zapnutim.

Stroj postavte na rovnou, stabilni a dobfe osvétlenou podlozku. Udrzujte
pracovni prostiedi v Cistoté. V prostiedi, kde je nepofadek, snadno
vznikne nehoda. Méjte pracovni plochu vzdy dobie osvétlenou.

Zamezte pohybu déti a nepovolanych osob v blizkosti stroje.
Zajistéte dilnu zdmkem nebo hlavnim jisticem.

Instrukce k brouseni

V pfipadé poruchy nebo $patné funkce stroje, poskytuje uzemnéni cestu nejmensiho
odporu pro elektricky proud, aby se sniZilo riziko Urazu elektrickym proudem.

Tato bruska je vybavena elektrickym kabelem, ktery obsahuje zemnici vodic¢

a zatizeni ma také uzemnénou zastrcku do uzemnéné zasuvky. Zastréka musi

byt zapojena do odpovidajici elektrické zasuvky, kterd je sprdvné nainstalovana

a uzemnéna v souladu se vSemi mistnimi pfedpisy o elektroinstalaci.

Neménte sami originalni zastrcku, kdyz by nepasovala do

zasuvky, ale povolejte kvalifikovaného elektrikare.

Nespravné pripojeni vodi¢l uzemnéni zafizeni mlze zpUsobit riziko Urazu elektrickym
proudem. Vodic s izolaci s vnéjsim povrchem, ktery je zeleny se Zlutymi pruhy

nebo bez nich, je vodi¢em uzemnéni zatizeni. Je-li nutna oprava nebo vyména
elektrického kabelu nebo zastrcky, nepfipojujte zemnici kabel k elektrické siti.

Pokud nedojde k iplnému pochopeni pokynd k uzemnéni, nebo pokud mate

pochybnosti o spravném uzemnéni pristroje, obratte se na kvalifikovaného elektrikare.

Pouzivejte pouze 3 vodi¢ové prodluzovaci kabely, které maji 3 pélovy uzemnovaci
konektor a 3 pdlovou zasuvku, kterd odpovida zastrcce pristroje.

Okamzité opravte nebo vyménte poskozeny privodni kabel.

Udrzba po praci

Nikdy nenechdvejte pfistroj bézet bez dozoru.

Skladujte pfistroj v uzaméené mistnosti a mimo dosah déti a nepovolanych osob.

53



54

Vyrobni stitek Brusky Tormek T-2

A Please read the instructions before operating the machine.

ARTICLE NO: T-2 PRO II/EUR
SERIAL NO:
DATE:

220-240 V, 50-60 Hz. 120 W (input),
T 120 rpm. Duty 30 min/hour.

Max wheel diameter 200 mm.

Made in Sweden by

Tormek AB, 711 34 Lindesberg

www.tormek.com

Always hone away

from the edige. E C€ @

Intertek

Varovani: Nevystavujte pfistroj desti a nepouzivejte ho ve vlhkém prostiedi.

Hluénost
+ Volnobéh stroje (bez zatizeni): 54db(A)
+ Chod pfi brouseni: 62,5dB(A)
« Chod prilapovani a lesténi: 61 dB(A)

Nahradni dily a opravy

Stroj splnuje platné bezpec¢nostni predpisy. Veskeré opravy smi provadét pouze odborné zplsobi-
14 osoba za poutziti originalnich nahradnich dild. Chybné provedena oprava muze zpUsobit vazné
zranéni uzivatele.

Seznam nahradnich dila
Podivejte se na stranu 63.

Zaruka Tormek

Zaruka Tormek pokryva vsechny soucasti stroje Tormek T-2 proti materialovym nebo vyrobnim za-
vadam. Zaruka Tormek zarucuje spravnou funkci vaseho stroje, ale nepokryva bézné opotiebeni,
nespravné pouziti nebo zanedbani udrzby stroje. Zaruka nezahrnuje naklady na dopravu. Zaruku
Ize uplatnit jen spolu s platnym dokladem o nakupu stroje.

V piipadé, Ze vas Tormek T-2 pottebuje servis — kontaktujte nas, viz nize. V mnoha pripadech mlze
byt problém vyresen telefonicky nebo zaslanim ndhradniho dilu. Nevracejte stroj bez predchozi
dohody se svym prodejcem Tormek.

Adresa: Tormek AB, Torphyttevdgen 40, SE-711 34 Lindesberg
Tel. +46 581 147 90, E-mail: support@tormek.se
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=7 Sharpening dust can result in small scratches on the blade. To avoid
this, fold one of the protective paper sheets as shown and place it in the
clamp before you begin to sharpen; the glued edge is kept between your
fingers and remains mainly outside the clamp. Remember to keep the
opening downwards. Use one new sheet per knife.

517 Slipdamm kan ibland resultera i smé& repor p& knivbladet. Om du vill
undvika detta, vik ett medféljande skyddspapper enligt bilden ovan och
placera i klAmman innan du bdrjar slipa; den limmade sidan skjuts in sist.
Kom ihdg att ha lappens 6ppning nedat. Anvand ett skyddspapper per kniv.

515 Schleifstaub kann feine Kratzspuren auf der Klinge hinterlassen. Um
dieses zu vermeiden, falten Sie eines der beigefligten Schutzpapiere
wie gezeigt und platzieren Sie es in der Klemme bevor Sie zu schleifen
beginnen; die Klebeseite zuletzt einfligen. Beachten Sie, das die Offnung
nach unten zeigt. Verwenden Sie ein Papier pro Messer.

;] De légéres rayures peuvent apparaitre sur la lame a cause du
frottement des poussiéres d’acier. Pour éviter cela, vous pouvez plier et
insérer le papier protecteur prévu a cet effet dans le guide avant d’affGter.
Bien veiller a ce que I'ouverture soit vers le bas, et n’utilisez qu’un seul
papier protecteur par couteau.

[[TH Slijpstof kan kleine krassen veroorzaken op het blad. Om dit te
vermijden, plooi één van de beschermingspapiertjes zoals getoond en
plaats het in de houder voordat u begint te slijpen; de lijmkant houdt u
tussen uw vingers en blijft voornamelijk buiten de houder. Onthoud dat de
opening naar beneden gehouden wordt. Gebruik een nieuw vel per mes.

=53 Prach vznikly pfi ostfeni mlze zpGsobit malé $krabance na &epeli.
Abyste tomu predesli, prelozte jeden z ochrannych listkl papiru podle ob-
razku a umistéte jej do svorky, nez zacnete ostfit; pfilepena hrana se drzi
mezi prsty a zUstava prevazné mimo svorku. Nezapomerite ponechat otvor
v pfehnutém papiru smérem dold. Pouzijte jeden novy listek na jeden nuz.
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Spare part list

N

Y

onioff
switch

Vellow/Green

Cordset

No. Denomination Qty Part no. No. Denomination Qty Part no.
1 Grinding wheel 1 6078 15 Strain relief 1 6081 (230V)
2 Housing 13020 (230V) 6191 (115V)
3060 (115V) 16 Switch 1 6320 (230V)
3 Grating 1 3185 6330 (115V)
4 Drive wheel with friction ring 1 3208-07 (230v) 17 Washer for the drive wheel 1 5081
3186-07 (115V) 18 Washer for the honing wheel 1 5350
5 Honing wheel 1 3670-07 19 Nut M12 h=6 1 1051
6 Mounting shaft 1 1400 20 Locking pin 1 5071
7 * Bushing for mounting shaft 3 3128 21 Screw for grating 4 5191
8 * Distance spring for the motor 1 0770 22 Ezylock 1 3520
9 Main shaft 1 1048 23 Jig 1 2480
10 Motor 120 W 1 6168 (230V) 24 Clamp 1 3690
6010 (115V) 25 Pointer 1 3680
11 Nylon bearing 2 3061 26 Axis holder 1 2490
12 Rubber foot 4 3198 27 Axis 1 1420
13 *Machine label 1 7750 (SE/EN) 28 Screw M5x10 6 5590
7770 (EN/FR) 29 Machine head 12440
14 Cord set 1 6031 (SE) 30 *Screw M4x8 2 5600
ggi; ESS)) 31 Magnet 1 5370
6050 (JP) 32 Locking screw 1 1185
6053 (GB) Weight machine only: 6.3 kg (13.9 Ibs)
6055 (AU)
6057 (ZA)

* Not shown on drawing
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